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Lugano, Svizzera
Farmaceutica
Questa società svizzera di produzione di farmaceutici si è rivolta a noi, dopo 
aver installato alcuni nostri scambiatori. 
La necessità è quella di controllare e regolare il livello termico nei reattori di 
produzione. 
Si opera in ambiente esplosivo, quindi le centraline devono essere realizzate 
con certificazione ATEX. Il controllo della temperatura, poi, avviene in sala 
controllo tramite interfaccia con la strumentazione in campo. 
La temperatura viene controllata tramite due livelli, caldo con scambiatore 
alimentato a vapore, e freddo con scambiatore a piastre a glicole. 
Come fluido vettore si è utilizzata una miscela di acqua e glicole monoetilenico 
inibito, mantenuto in pressione con un circuito pressurizzato, dato il range di 
temperatura di lavoro variante da -15 a +130°C.
Potenza termica richiesta per le due fasi 75 KW. 
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Лугано, Швейцария
Фармацевтическая отрасль
Эта швейцарская фармацевтическая компания обратилась к нам после 
установки нескольких наших теплообменников.
Необходимость заключается в контроле и регулировании уровня 
температуры в производственных реакторах.
Работа ведется во взрывоопасной среде, поэтому блоки управления 
должны иметь сертификат ATEX. Контроль температуры осуществляется в 
диспетчерской через интерфейс с приборами на месте.
Температура контролируется на двух уровнях, горячем - с паровым 
теплообменником и холодном - с пластинчатым теплообменником, 
работающим на гликоле.
В качестве жидкости-носителя использовалась смесь воды и 
ингибированного моноэтиленгликоля, которая поддерживалась под 
давлением с помощью герметичного контура, учитывая переменный 
диапазон рабочих температур от -15 до +130°C.
Требуемая тепловая мощность для двух фаз 75 кВт.


